
 活動成果：

 Cost Saving : 降低成本NT$ 0.93M。

 Reduce : Drum傾斜10〫殘酸Saving 70% 。

 Safety : Drum傾斜防護固定措施避免地震或傾斜時風險。

 改善特點：

 活動效益：

 每年可節省NTD 0.8M。

Drum Roller Modify to Sloping Type for 

70% Chemical Residue Reduction
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Supplier Inputs Process Outputs Customer

Chemical用量

Slurry SCADA

化學品

透過 SIPOC 定位問題，導入 Big data 新思維，重新檢視 Chemical之Drum殘量與換酸管理…等，在符合tsmc製

程的需求下評估適當效益組合，找出可節省新契機。

領用管理 換酸/殘酸管理

10%

Chemical SCADA

由庫房領用Chemical管理資料得知用量超過 93%，而於換酸管理2015 Aug. ~ Sep.部分也因此增加10%用量。



NO Item Remarks

1
氣動結構
 藉由氣缸推動動力來取代
油壓連桿.動力為CDA

2

彈簧結構
 承載重量<50kg時 → 隨
著承載重量越小而角度越
大 ( 傾斜角度約10〫)

3
Roller傾斜
 前兩根Roller水平
 後七根向左(右)傾斜

分析手法 改善對策

【TRIZ1-40 # 8】
配重

 具air switch功能,可控
制平台升降.

 上升重量為可調式
(40~140Kg)

原始Roller設計中當Drum抽空，桶底會有明顯的殘液,經
實際量測中發現,各Chemical平均殘液約有2~3.5L，顯然
還有可以改善空間。

現況解析
尋找機會

提出方案

P2

評估Drum傾斜可行性:

藉由按鈕 trigger氣缸向上,
使氣壓平台傾斜



P3

加裝傾斜裝置減少Drum殘液量>50% ，預計殘液<1L

 標準化 :
 做前4大Chemical可節省NT 0.8M，2年後可攤平成本。

Drum Sloping Roller Modified

Methodology
• Chemical already modified di-tube for residue reduction purpose

視Suction 端決定擺放位置

降低酸桶內部殘液可減少殘酸量約70% (3~3.5L→1L)

After Before
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