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MAIN STEAM FLOW=No.1 EXTRACTION FLOW+No.2 EXTRACTION FLOW+No.3 EXTRACTION FLOW
+EXHAUSAT STEAM FLOW + GLAND LEAKAGE
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| s d l, e TURBIRE. rm | 5009 | 5008 VOLTAGE V| s T yo oh
GENERATOR | rem | 1800 | 1800 FREOUENCY e 50 2 SR
MAIN STEAM PRESSURE kg/cm2A 38 38 SYNCHRONOUS SPEED rpm 1800 _E—M

TENPERATURE | *C 3= | 3

No.1 EXTRACTION | PRESSURE ko/emeA | 21.87 | 24.60
STEAM TEWPERATURE | *C 342.7 | 350.2
5 T : No.2 EXTRACTION | FRESSURE ko/em2h| 846 [ 9.59

STEAY TEMPERATURE |  *C 239.1 | 246.0
HNo.3 EXTRACTION |FRESSURE kg/emea | 1.90 | 2.13
SIEM TEPERATURE | C_ | 118.0 | 1217
EXHAUSAT STEAM | PRESSURE ke/em2A | 0.18 0.18
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Coaling tower
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Circulating pump
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Waste heat into
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Waste heat sourca: hot water, eteam, gas, stc
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Cold water circulating pump
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The chilled water produced can be used for all kinds of process
cooling in petroleum and chemical industries, and comfort cooling
in office buildings, sic.
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KIBEASER 2 RRRBIESTRBFREERRFR, KABRRERREILLZ
EERMETREN R E

Ppase = —374 + 42.58467 X Tonypsr —
0.14825 X Topypsr” + 4.980022 X Teyprr +
0.151263 X Ty~ + 486.9735 X PLR + = »

48.51361 X PLR?* — 0.4372 X Toprt X Tenwst — (1)
30.9885 X Topwst X PLR — 6.66384 X PLR X

TTCVVT”t

Pbase : ZEEHEKKIEHEFEE kW)

Tohwst : EEZIKKEFERKKEKEE (°C)
Towrt : HEHAAKERENSEAKEKEE (°C)
PLR : SREZ T2 B EHZE (Qload/Capacity)
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PKOK[EIK KoK K RAKEK |
Tehwre(°C) Tenwst(°C) Tewrt(°C)

2019/10/25 23:30 8.3 24.8 2940 2.67

10 8.3 24.7 2952 2.49
9.9 8.1 24.7 2958 2.65
9.9 8.2 24.7 2964 2.52
9.9 8.2 24.7 2970 2.57
9.9 8.2 24.7 2970 2.68
10 8.1 24.7 2958 2.61

8.8 7.6 26.7 3048 2.33
8.8 7.6 26.7 3048 2.33
8.8 7.7 26.6 3048 2.33
8.8 7 26.6 3048 2.33
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‘ 3. ke R%E:1, 536, 450 T/
o B e XA 53 T H

it 1kWh=860kcal=0. 0956 x 10-3kloe ; 1kWh=0.533kg CO,e ; FHEM[E!. 9T/E.,

)Int




FRERIEM 2

BiEME e R

/|I%%%%%%il\

\

RIEB
£k

EETEL
%mu

TE HAff &

RE

N

?%%EE@?&?%

R REERE Z’Llﬁﬁsﬁa_ Hzﬁ

’E:BE

1
20 B B 20 0R A (BB A BFR) 1TR1R

<P UKERE RFERIE R (BFPA) BE 1R1R

(O HOKELE R R (B PAD BE 1R1R

S ERRHERE (EFA) BE 1R1R

O B A SRAE IR E 1F1R

A REESREMRE 1E1R

8 EXENH:urE 1R

SR 2% T BUBRIARE 1R
NONR E SR, BAOKMEE 1HE1R

L 2K Rif AR IR S 1 1R
WSROI (RRERE. EREE. HH) ﬁf(}goiog;??ﬂz-ﬁjpx
A RBIERRAR S (MY B R ) 1F1RUE
S TR EE A 202 B

A AKKERRE 1R

N EREIRERER 11X
A BB REENIRD (B 11X

18 Dbt SRt s E R FIPRRAT

36




= 8l K2 B

.
.
.
.
.
.
0
.
.
.
‘e
0

£l kK #48

EAT

H‘ﬁ‘%i

AeaT

B IR

180,000
160,000
140,000
120,000
100,000
80,000
60,000
40,000
20,000
0

@0”

O

SRR NEERE R EIER -
BRI - SHEMLS

KK BEIR X R EE &

& r&&@ &Q,b@ @9 e r&SOQ)
O

B O

PP LSRR
ot &\ N v
& o & o & & &
S N SIS

’\r ’\/

RS




<

[ ENTEETE

01EEREE 24 - DIRR(EEERERE

TR Y

FREERA —F RV 1% A

SO 14064-2 '‘m=ESRAEHEEA

5l - SR IERRF )







	111年廢熱與廢冷回收技術應用研討會��焚化廠蒸汽廢熱回收製冷技術-吸收式冰水機
	簡 報 內 容
	投影片編號 3
	壹、公司簡介
	投影片編號 5
	投影片編號 6
	投影片編號 7
	貳、能源情境說明
	貳、能源情境說明
	貳、能源情境說明
	貳、能源情境說明
	貳、能源情境說明
	貳、能源情境說明
	投影片編號 14
	投影片編號 15
	參、計畫內容與實施方法
	參、計畫內容與實施方法
	參、計畫內容與實施方法
	參、計畫內容與實施方法
	參、計畫內容與實施方法
	參、計畫內容與實施方法
	參、計畫內容與實施方法
	參、計畫內容與實施方法
	參、計畫內容與實施方法
	參、計畫內容與實施方法
	投影片編號 26
	投影片編號 27
	投影片編號 28
	投影片編號 29
	肆、量測及驗證方式
	肆、量測及驗證方式
	肆、量測及驗證方式
	肆、量測及驗證方式
	肆、量測及驗證方式
	肆、量測及驗證方式
	肆、量測及驗證方式
	投影片編號 37
	投影片編號 38
	投影片編號 39

