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•Process: Dry line, 3300 TPD
•Solid Fuels: Coal / Anode Dust / Animal Meal / M-4 / Plastics
•Liquid fuels: Waste Oil / LHW / Light Oil
•Commissioning: April   2015

水泥窯協同處理有機副產物
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挪威

Capacity coal: 8.500 kg/h

Capacity Anode coal : 0-30 % of coal

Capacity M-4 4.000 kg/h

Capacity Animal meal: 6.000 kg/h

Capacity plastics: 0–30 % M-4/Animal meal

Capacity LHW: 3.000 L/h

Capacity Light oil 5.000 L/h

Capacity Waste oil 5.000 L/h

Max. Alternative fuel heat substitution 73 %

Design Criteria

Commissionning Data

燃料替代率

72.7 %

水泥窯協同處理有機副產物
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日本水泥窯協同處理有機副產物



窯頭噴燃與噴燃測試



燃燒與裂解的差異



泥煤的富氧燃燒



水泥窯內不同系統的溫度與風量
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水泥窯內不同系統的溫度與時間
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水泥窯中氧氣的分布

窯尾氣體：
CO2 27.12%

O2 3.9%

窯尾氣體：
O2 0.9 %

CO 1.0 %

窯頭氣體：
O2 21 %

N2 78 %



水泥窯協同處理廢棄物的投料



不同投料的選擇形成裂解與燃燒

窯尾氣體：
CO2 27.12%

O2 3.9%

窯尾氣體：
O2 0.9 %

CO 1.0 %

窯頭氣體：
O2 21 %

N2 78 %



13旋窯

RSP
預熱塔

採氣位置旋窯尾、預熱塔頂部、排煙煙囪
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旋窯尾 預熱塔頂部 排煙煙囪

＃1 甲醇 苯、乙腈、丙烯腈、八甲基四矽
氧烷、三甲基矽氧烷、十甲基環
戊矽氧烷、十四甲基環庚矽氧烷、
硬脂酸正丁酯

甲醇、乙腈

＃2 甲醇、丁醇、乙
腈、三甲基矽氧
烷

四氫呋喃、甲醇、乙醇、丁醇、
十甲基環戊矽氧烷、十二甲基環
己矽氧烷、十四甲基環庚矽氧烷

甲醇、丁醇、十甲基環戊矽
氧烷、十二甲基環己矽氧烷、
十四甲基環庚矽氧烷、

＃3 甲醇、乙醇、乙
腈、三甲基矽氧
烷、二甲基砜

甲醇、乙醇、丁醇、乙腈、三甲
基矽氧烷、十甲基環戊矽氧烷、
十二甲基環己矽氧烷、十四甲基
環庚矽氧烷、十六甲基環辛氧烷

甲醇、乙醇、丁醇、乙腈、
三甲基矽氧烷

＃4 甲醇、乙醇、乙
腈、氨基乙酸

甲醇、乙醇、丁醇、三甲基矽氧
烷、十甲基環戊矽氧烷、十二甲
基環己矽氧烷

呋喃、甲醇、乙醇、丁醇、
苯、乙腈、三甲基矽氧烷、
十甲基環戊矽氧烷

紅色: 多 藍色: 其次

指紋性氣體 乙腈 矽氧烷 醇類氣體

正常窯內氣體種類
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氣體物質種類比較
空污費徵收物種 致癌性物種 人體危害性物種

占有比例
(20種驗出氣體)

10% 0% 10%
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替代燃料 噴燃系統 煙道排氣

投料不當的風險
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離子化後測定離子化碎片，依據質荷比(質量/電荷比值)進行篩選偵測，將分布情況
與各種離子的相對強度作圖
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33種氣體被檢測出

偏光膜RDF: 裂解所產生

氣體，多半為含苯環類
的化合物
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34種氣體被檢測出

煤粉: 裂解所產生氣體，
多半為碳氫長鏈化合物



投料不當的風險

窯尾氣體：
CO2 27.12%

O2 3.9%

窯尾氣體：
O2 0.9 %

CO 1.0 %

窯頭氣體：
O2 21 %

N2 78 %


