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產業用水執行面水面臨挑戰
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對內

對外

•工廠內產品精進化，造成廠內用水量增加。
•產品精密化對純水水質要求漸進嚴格，為符合產品良率，單位產品用
水量逐漸上升，影響成本。

•因產品精密化，其製程排水特性日複雜，導致水處理成本增加

•近年來水庫枯竭擔憂，缺水風險日益升高
•隨著產業用水增加，科學園區管理局為避免水資源供需不穩定，影響
園區內工廠生產運轉，逐分別針對不同建廠時程之工廠制定相關水回
收率標準。



水系統改善演進成果
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彩晶觸碰廠-廢水與化學品支出趨勢

改善專案
ü 1、製程排水普查提案，水資源回收再利用
工程。

ü 2、RORàC/T 水資源再利用提案。
ü 3、C/T使用àSCR&脫水機 次級水再利用提
案。



瀚宇彩晶 -觸碰感應廠
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彩晶觸碰廠-製程廢水種類

製程機台排水規劃

MSPIES1 IES2 MES1 Unpack CLN

低濃度鹼性廢水高濃度酸性藥液

低濃度酸性廢水

有機溶劑藥液

高濃度鹼性廢水

高濃度酸性藥液

有機溶劑藥液

低濃度鹼性廢水 低濃度鹼性廢水

高濃度鹼性廢水

低濃度酸性廢水

高濃度酸性藥液

有機溶劑藥液

委外處理： 廢水處理： 高濃度鹼性廢水

低濃度酸性廢水

回收處理：低濃度鹼性廢水
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篩選系統
水質篩選
導電度： ≦1000 μs/cm



瀚宇彩晶 -觸碰感應廠

6

製程廢水分流改善

廢ITO

收集桶

MSP廢水

WWT
IET1

酸性
廢水

廢
ITO

IST1

廢
BT53

廢BT53

收集桶

MSP鹼排

TK01

M
SP

IES1

酸性
廢水

鹼性
廢水

鹼性
廢水

清洗
廢水

清洗
廢水

A1篩選
系統
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製程廢水分流改善

AR Line清洗水
TK02

AR Linet鹼排

AR
 Line

鹼性
廢水

鹼性
廢水

清洗
廢水

清洗
廢水

TK07

A1篩選
系統

乾盤管、
Exhaust

乾盤管、
Exhaust

冷凝
廢水

冷凝
廢水

WWT
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製程廢水分流改善

Unpack

ISP2

CLN

TK05

TK03

TK23

廢水

鹼廢
水

廢水

A1篩選
系統
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製程廢水分流改善

廢MAM

收集桶 WWT

MET1

廢
MAM

MST1

廢
BT53

廢

漏液

廢BT53

收集桶

M
ES1

酸性
廢水

酸性
廢水

鹼性
廢水

鹼性
廢水

IES2

IST2

IET2

廢
ITO

廢ITO

收集桶
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ROR→C/T再利用處理

▪ 改善前RO濃縮水直接排入廢水系統處理，其水質經量測可取代
冷卻水塔用自來水，可降低自來水及廢水量。

▪ 改善效益：
▪ 1. UPW RO濃縮水排放水量約768 CMD
▪ 2. A1、B1 RO濃縮水排放水量約616 CMD
▪ 每日可節省自來水與廢水排放量共計1384 CMD
▪ 全廠回收率可提升約39%

ROR水源

冷卻水塔

廢水處理

UPW-Ro濃縮水

A1-Ro濃縮水

B1-Ro濃縮水
一次
再利用

改善水資源再利用
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水系統流程介紹-純水

X

4 X

3

X

3

RO

X

3

TOC
UV

X

4

X

3

0.1uM

X

4

N2

X

3

X

5

RO

Ro濃縮水→冷卻水塔再利用

ROR
暫存桶

冷卻水塔

RO濃縮水
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水處理系統演進

RO-B

A1原水
收集桶
30ton

製程分流清洗水

工業水池
（自來水）

RO-A

篩選
系統

ROR
暫存桶

水質篩選

RO濃縮水

冷卻水塔水質不符合

水質符合
導電度： ≦1000 μs/cm
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水處理系統演進

廢水池

B1
分析桶
15ton

製程清洗水

B1
分析桶A
15ton

B1
分析桶C
15ton

B1
分析桶B
15ton

B1
分析桶D
15ton

多層
過濾塔
B

多層
過濾塔
A

陽離子
塔
A
陽離子塔
A
陽離子塔
A

陽離子塔
B

脫氣塔

RO-B

RO-A

B1
產水桶
30ton

工
業
水
池

B1
再
生
用
水

ROR
暫存桶冷卻水塔

水質符合

RO濃縮水

廢水池

水質篩選

水質不符合
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RO設備
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MMF multi- media filter
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陽離子樹脂塔SAC
目的：用來去除水之陽離子(如鈣、鎂、鈉、…等)。

供水程序依循通常的下流方式，允許懸浮物經

由惰性物質之樹脂表層過濾，再生時可有效的

排除上面之污泥與細小樹脂。

運作方式：由控制盤PLC來進行控制，包含了六種

操作模式：採水→逆洗→靜置→注藥→慢

洗→快洗。

2R-H  +  Ca2+ →�2RCa��+��↑H+

本系統之陽離子交換樹脂採5%HCl作為再生劑。

Resin Bed
(SAC)

原水

脫氣塔

惰
性
樹
脂
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脫氣塔DEG

目的：當原水經過陽離子交換塔時，鹼性金屬離子和
氫離子交換而產生碳酸，當脫碳酸塔中，當壓

力降低時，碳酸則分解成CO2及H2O，二氧化碳

則由送風機(F-104)將其排出。

H2CO3 →�H2O��+��↑CO2

陽離子

交換塔出水

鼓風機

中間塔
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ROR→ Scrubber與脫水機 ▪ 目前冷卻水塔廢水均直接排入廢水系統處理，其水質經量測可取代
Scrubber與脫水機用自來水，可降低自來水及廢水量。

▪ 改善效益：
▪ 1、Scrubber耗用自來水約150CMD
▪ 2、脫水機耗用自來水量約200CMD
▪ 每日可節省自來水與廢水排放量共計350CMD
▪ 全廠回收率可提升約10%

ROR水源

冷卻水塔

廢水處理

再
利
用

二次利用
30T

Buffer tank
汙泥脫水機

Scrubber
二次利用

改善水資源再利用



瀚宇彩晶 -觸碰感應廠
結論：
•隨著工廠內產品精進化，產品用水量日漸上升，水資源卻日漸枯竭，
為確保工廠用水，擬定完善的回收策略是必要性的。

•製程廢水分流為水系統管理基礎，確保機台水資源有效利用與合理化
用水。

•彩晶觸碰廠從未改善前到改善後，廢水排放量2500降至1100CMD，
且ROR再利用使回收率提升49%，整體成效斐然。

•掌握相關用水管理資訊，持續進行分析，未來可擴大應用改善，並有
效提升用水效率
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