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公司簡介



公司名稱 華邦電⼦股份有限公司
全球員⼯
⼈數 約4,357 ⼈(2023/03/31)

資本額 NT$398 億元
成立⽇期 1987/9/29

主要產品

- Code Storage Flash Memory
- Specialty DRAM
- Mobile DRAM
- TrustME®

董事⻑ 焦佑鈞

總經理 陳沛銘

總 部 華邦中科廠區（台中市⼤雅區科雅⼀路8號）

華邦簡介

⽵北⼤樓

中科廠

⾼雄廠

中科廠

⾼雄廠

南部科學園區-⾼雄園區 中部科學園區
廠區⾯積：25公頃
動⼟典禮：2018年
開始營運：2022年
現有產能：1萬片/⽉

廠區⾯積：13公頃
動⼟典禮：2004年
開始營運：2006年
現有產能：5.8萬片/⽉

智慧製造 + 綠⾊製造

CustomizationSustainabilityProductivity Agility

⾼雄廠 中科廠

12吋晶圓廠概況



「⼈才發展領袖獎」

台灣證券交易所
「公司治理評鑑得分前20％名單」

台灣永續能源研究基⾦會

科睿唯安

台灣永續能源研究基⾦會

「 2023年度全球百大創新機構」

「台灣百大永續典範企業獎」

「臺灣證券交易所公司治理100 指數」及
「臺灣證券交易所銳聯臺灣⾼薪酬100指數」

「 FTSE4Good 臺灣永續指數成分股」

「企業永續報告白金獎」

英國富時永續指數

Winbond Group

ESG獎項肯定

組織表：共計 8廠處單位；16部⾨委員參與

⽔資源管理組織



⽔資源管理政策02

⽔資源管理政策

六⼤⽅針⼆⼤主軸

⽔資源

減量

製程⽤⽔

廠務⽤⽔

⽣活⽤⽔

回收

製程回收

廠務回收

⽣活回收

+

數位化管理

流量計

報表



⽤⽔管理03

全廠⽤⽔分佈

全廠⽤⽔

製程⽤⽔ 製程機台⽤⽔

廠務⽤⽔

冷卻⽔塔

廢氣洗滌塔

再⽣/反洗⽤⽔

⽣活⽤⽔

⼈員⽤⽔

澆灌⽤⽔



製程⽤⽔減量

超純⽔供應

製程清洗⽤⽔

⽣產清洗⽤⽔

待機⽤⽔

減量措施:
參數調整，減少待機清洗⽔量

實⾏措施
製程機台⽤⽔參數調整
• 調整機台參數，減少清洗⽤⽔

機台待機清洗減量
• 調整製程機台於非⽣產期間固定排放流量

減量措施:
參數調整，減少⽣產清洗⽔量

廠務⽤⽔減量-冷卻⽔塔

循環⽔導電度逐步提升，現
階段已控制於2,000 μS/cm，
有效降低換⽔量

冷卻⽔塔



廠務⽤⽔減量-廢氣洗滌塔

鹼排循環⽔導電度逐步提升，
現階段已控制於12 mS/cm，
有效降低換⽔量

酸排循環⽔導電度逐步提升，
現階段已控制於2 mS/cm，
有效降低換⽔量

酸氣洗滌塔 鹼氣洗滌塔

廠務⽤⽔減量-再⽣/反洗/RO⽤⽔

優化RO運轉，造⽔率達90%

延⻑再⽣週期，減少再⽣
⽤⽔量

縮短再⽣清洗時間，減少
⽤⽔量

RO(逆滲透)

樹脂再⽣程序 活性碳塔反洗程序

延⻑產⽔週期
縮短清洗時間



⽣活⽤⽔
⼈員⽤⽔

澆灌⽤⽔

⽣活⽤⽔減量
選⽤省⽔標章衛⽣器具 採感應式噴⽔器及⽔龍頭

澆灌控制器

設置澆灌控制器，依氣
候變化控制澆灌⽔量。

濕度感知器

回收⽔管理04



全廠回收⽔分佈

回收⽔

製程回收⽔

晶圓清洗純⽔

低濃度酸鹼排

氨氮廢⽔

廠務回收⽔

純⽔再⽣/反洗排⽔

純⽔RO濃縮⽔

空調冷凝⽔

⽣活回收⽔

⼈員⽤⽔

雨⽔

製程回收⽔: 晶圓清洗純⽔

酸
洗
純
⽔
回
收

臭
氧
純
⽔
回
收

WET
Process

分析桶 收集桶 活性碳塔 陰樹脂塔 純⽔系統
前處理⽔池

收集桶 曝氣桶

壓縮空氣

UV

UV

254nm紫外線燈組

產⽔⽔質 運轉現況

導電度 < 20 μS/cm
pH 6-9



產⽔⽔質 運轉現況

導電度 < 300 μS/cm
pH 6-9製程機台

收集槽

活性碳塔 pH調整槽-
1

pH調整槽-
2

產⽔槽

1st逆滲透

2nd逆滲透

冷卻⽔塔

製程回收⽔: 低濃度酸鹼排⽔

製程回收⽔: 氨氮廢⽔

產⽔⽔質 運轉現況

導電度 < 300 μS/cm
pH 8-10WET

Process

暫存桶 活性碳塔-
1

活性碳塔-
2 pH調整槽

1st逆滲透 活性碳塔 2nd逆滲透 產⽔槽

冷卻⽔塔

去雙氧⽔ 去雙氧⽔
RO濃縮

MDG處理



廠務回收⽔-純⽔再⽣/反洗/RO濃縮

綜合回收⽔池

砂濾塔/活性碳塔反洗 樹脂再⽣清洗

冷卻⽔塔

再⽣/反洗⽔池

RO濃縮⽔

砂濾 活性碳
前段
樹脂

混床
樹脂

放流

溢流管

廠務回收⽔-空調冷凝⽔回收

冷凝⽔

收集桶

Make Up Air Unit

Local Scrubber



廠務回收⽔-儀器排⽔回收
ü 收集純⽔系統儀器排⽔並輸送⾄純⽔系統前處理⽔池
ü 每⽇可回收20噸

⽣活回收⽔-⼈員⽤⽔回收

Ø利⽤⽣物處理系統(厭氧+好氧)串聯MBR系統，達到去除⽣活污
⽔的氮及COD，以達到淨化⽔質的⽬的。

化糞池餐廳

廁所

地排

⽔質異常
⽔質監測

NTU pH

CMP系統
污泥濃縮槽

⽣活污⽔
暫存槽

上層液

細篩機
厭氧槽 好氧槽 MBR

槽

回收⽔
池

⽬的：降解微⽣物
原理：以⽣物薄膜去除懸浮微
粒及汙染物

去除N 去除COD

污泥委外處理

pH DO MLSS pHORP TOC TMP

產⽔⽔質 運轉現況

BOD < 10 ppm
SS < 10 ppm

冷卻⽔塔



景觀澆灌⽔池

雨⽔過濾器

⽣活回收⽔-雨⽔回收

未來展望05



ISO 46001⽔資源效率管理導入

3.⽤⽔審查前置
作業100%

啟始會議

⼀、啟始會議、教育訓
練與文件化

三、⽤⽔審查、
⾏動計畫

四、法規鑑別訓、
程序文件討論

五、內部稽核
管理審查 六、外部稽核

11/01

1.⽤⽔區域現
勘教育訓練

4.⽤⽔審查討論

4.1組織背景與風險
機會討論

6.程序文件
討論

4/E

8.內部稽核

8.1內稽校正

7.系統實施運作
符合性評估

9.外稽＆
改善

9/M 10/M

取得證書

3/E

5.1商業活動指標、⽔
資源效率指標及基線

討論

2.內稽⼈員
教育訓練

⼆、⽤⽔資訊分析

11/20

5.2法規鑑別訓練

11/30 7/M5/E 7/E

l 與國際接軌，導入ISO 46001⽔資源
效率管理認證。

l 透過系統化流程，強化⽔資源管理。

The information in this document is confidential and proprietary to Winbond Electronics Corporation and its subsidiaries (collectively, “Winbond”). Your use of the information is solely restricted to reference 
for your purchase of Winbond products only; unless a valid NDA between you and Winbond states otherwise. Any reproduction, divulgence or dissemination of the contents to any third party is strictly 
prohibited.

冷卻⽔塔排⽔回收
Ø 參考來源
• 台塑麥寮⽯化廠
• 系統能⼒: 450 CMD以上產⽔量( 50%以上回收率)

Ø 效益評估
• 華邦冷卻⽔塔平均排⽔量500 CMD，最⼤ 1,000 CMD。

• 預估可回收量:最⼤ 350 CMD。

台塑麥寮VCM廠實績

UF RO

收集桶

CUB頂樓冷卻⽔塔

Ultra Filter-超濾膜 RO-逆滲透

回收⽔池

產⽔回收

⾃動逆洗過濾器

逆滲透



研磨廢⽔回收

Ø ⽬的：
ü 分析可再利⽤⽔源，提升回收⽔⽔量
ü CMP廢⽔具⾼濁度低導電度特性，採⽤新型簾
式UF模測試

Ø 階段性結果：
ü 過濾後⽔質符合次級⽤⽔需求，如右下表
ü 產⽔效率＞80%
ü 濃縮⽔處理預估降低70%⽤藥

Ø 預估效益：
ü 藥劑減量：減少120萬/年藥劑費
ü 回收⽔：200 CMD
ü 減碳效益：35 噸 CO2e/年

化混系統CMP廢⽔

經處理後產物
CMP產⽔(放流)
CMP污泥(清運)

UF過濾槽

20%濃縮⽔

冷卻⽔塔⽤⽔

洗滌塔⽤⽔

80%產⽔

(次要)

次級⽤⽔

簾式UF

(主要)

廢⽔處理流程

回收處理流程

CMP廢⽔
中間槽

UF
過濾
膜組

項⽬ 單位 原⽔⽔質 UF過濾後 ⽔質需求.

濁度 NTU 362 0.09 < 10

SS ppm 275 0 < 10

導電度 μs/cm 40.7 40.5 < 300

pH 7.5 7.5 6~8

PILOT測試⽔質數據

願景



Thank You


