R8版用水平衡圖說明文件
更新日期：107/06/01
	英文代碼
	R8版用水平衡圖填報欄位說明

	A1
	空調冷凝水回收，其中A1-1：冷凝水回收至原水池，A1-2：冷凝水回收至次級用水

	A2
	雨水回收，其中A2-1：雨水回收至原水池，A2-2：雨水回收至次級用水

	W
	自來水取水量，其中w1：純水系統的自來水量；w2：次級用水的自來水量；w3：民生用水的自來水量

	D1
	各單元排入廠內廢水處理廠處理廢水量；d1：民生用水排水；d2製程至廢水處理廠之排水；d3：純水系統至廢水廠排水；d4：製程循環回收系統的排水；d5：總次級用水排水；d5-1：廢氣洗滌塔排水；d5-2：冷卻水塔排水；d5-3廠務及公共用水排水 

	D2
	總廢水排放量

	R1
	總二次利用廢水回收，其中R1-1：廠內總二次利用廢水回收至原水池；R1-2：廠內總二次利用廢水回收至次級用水

	R2
	外部二次利用廢水回收 (如再生水)，其中R2-1：外部二次利用廢水回收至原水池；R2-2：外部二次利用廢水回收至次級用水

	P
	製程用水量，其中P1：純水系統取水量；P2：未經純水系統之製程機台用水量；P3：經純水系統製程機台用水量

	c1
	製程水處理回收利用，純水系統排水回到純水系統前端的水量

	c2
	製程水處理回收利用，純水系統排水導入次級系統(含冷卻水塔、廢氣洗滌塔之用水)的水量，如ROR廢水

	c3
	製程水處理回收利用，製程排水回收處理到純水系統前端的水量

	c4
	製程水處理回收利用，製程排水回收到次級用水之水量

	c5
	scrubber 製程水循環回收利用 (需建置回收設備並提出佐證資料證明，如流量計)

	c6
	冷卻水塔濃排水回收利用，需建置回收設備並提出佐證資料證明，如流量計，僅採旁濾者，僅能計入部分水量作為回收量，計算公式如下：c6=f2×0.02
公式來源：依據輔導經驗及廠商表示可降低補水量約2%

	c7
	製程機台用水循環再利用(串級利用)，需建置回收設備並提出佐證資料證明，如流量計，若c7水量大於全廠回收量50%，非屬光電業者，需另提送科管局說明與確認用水合理性。

	c8
	冷卻水塔水循環回收利用，排水導電度越高(濃縮倍數越高)，則實質可達一定程度節水貢獻量，故以排水導電度作為獎勵性回收水量計算依據。排水導電度以μS/cm計算，計算公式如下：c8=(f2-V1)×((排水導電度/1,250)-1.2)，排水導電度低於1,500 μS/cm者不計。
公式來源：
Q1=原冷卻排水量；Q2=提高排水導電度後之冷卻排水量；f2=提高排水導電度後補水量；V1=蒸發量；E=冷卻水塔補水導電度；E1=原設計之排水導電度；E2=提高後排放水導電度。考慮冷卻水塔建議排水導電度需大於1,500 μS/cm，以及以濃縮倍數6倍做為計算基準，故E假設為250 μS/cm，E1假設為1,500 μS/cm，在此前提公式如下：
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	V1
	冷卻水塔蒸發水量，1,000 RT約蒸發120 ~ 150 CMD
公式來源：
蒸發水量=入出水溫差/540(水汽化熱)×循環水量×運轉時間
循環水量估算：冷凍噸1 RT 循環水量約13 LPM (溫差5℃時)
以冷凍噸數1,000 RT、24小時操作為例，合理蒸發水量約介於120~150 CMD


	V2
	L/S+C/S蒸發水量，1,000CMM排氣量≒5CMD
公式來源：依輔導經驗及廠商表示1,000CMM排氣量約蒸發5 CMD

	F
	次級用水量，其中f1：Local/Central Scrubber補給用水；f2：冷卻水塔補給用水；f3：廠務/公共補給用水(包括澆灌、設備清洗、藥錠泡藥、洗車等)；f4：回收水供應民生用途，如沖廁等
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